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Patentanrneldung 



Noeller, Annette, geb. Uesthoff 
8022 GrUnu/ald, Wornbrunner StraGe 20 



GrUnuald 



den 20.01.1974 



Verfahren zum Herstellen einer dekorativen Kerze 
souiie Vorrichtungen zum AusGben des Uerfahrena 
und nach diesem Verfahren hergestellte Kerzen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
dekorativen Kerze, mit unebenen Seitenflachen und wenigstena 
einem Docht, aus fiir die Kerzenherstellung bekanntem Material, 
sowie Vorrichtungen zum Auauben des Verfahrens und nach diesem 
Verfahren hergestellte Kerzen* 

Fiir die Kerzenherstellung bekanntes Material u/ie Stearin, 
Kohlenuasserstof fe, Uachse oder Kompositionen dieser Roh- 
stoffe uerdon fOr unterschiedliche Verfahren zum Herstellen 
dekorativer Kerzen mit unebenBn Seitenflachen herangezogen, 
bei denen es sich in der Regel entweder urn Tauch- bzw. Tropf- 
Verfahren handelt, oder um Prage- bzu. GieO-Uerf ahren; bei 
letzteren finden gewohnlich Glas- oder Metall-Formen mit 
- zumindest in Richtung fjSrallel zum Docht - glatten Seiten- 
flachen Verwendung, oder zu Halbschalen zerlegbare Gie0formen o 
Oas Seitenflachenmuster der Kerzen ist entweder in die - zer- 
legbaren - GieGformen bereits eingearbeitet, oder es uiird auf 
den schon erstarrten, der GieOform entnommenen Rohlingen nach- 
traglich durch Uarmepragung, ggf. unter Zusatz von Farbstoff, 
bzu. durch Aufheften vorgeformter plastischer Verzierungen 
gewunschter Einfarbung aufgebracht. 
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Oie Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daG gerade die 
beliabten dekorativsn Kerzen groGer QuerschnittsabmBssungan 
eineraeits erheblichen Materials bedUrfen, andarersaita doch 
nur in mehr oder weniger eng begrenzter Nachbarschaf t der 
Ffemme durchleuchten, und vor allem in allar Regal durch die 
nachtraglich aufgebrachten Verzierungen recht gekUnatelt 
aussehen, Letzterea trifft zuar fur die feinere, natUrlichere 
Struktur der Tauch- und Tropf-Karzen nicht 80 zu r dafGr iat 
hier die Durchleucht-FahigkBit dea K a rns noch schwachar. 

Auagehend von dieaan Erkenntnissen iat 83 Aufgabe der Erfin- 
dung f dekorative, insbes. breita (dicke) Kerzan mit unsbenen 
Seitenf lachen herzustellen , die nicht nur flaterial-sparsam 
sind, sondern durch extrem unregelmaGige, grobe r Knubbeligkait 1 
dar Seitenf lachen zugleich sine besondare, n8uartige Kathetiacha 
Uirkung hervorrufen, deren Eindruck sich ueaantlich von derajenigen 
varglaichbarer biahBrigar Erzsugnisse abheben 8oll# Ea iat 
damit auch nach einem Meg zu suchen, auf dam aich eine derartiga 
dekorative Kerze mit aolchar baaondsrer neuar asthetiachar 
Ausgeataltung bzu. Wirkung praktikabel eratellsn lafit, alao 
eine Kerze erzielt wird, deren dekorativea Auasehen im ganzen 
Erschainungabild auffallend andera gaataltst iat, ala bti bia- 
harigan Kerzen. 

OiBse Aufgabe uird bei einer dekorativen Kerzen der einganga 
genannten Art dadurch gelo8t t daG sine GieGform mit extrem 
unebanan Seitenf lachen in Form unregalmaGig-knubbeliger Vor- 
sprunge und Einbuchtungen in Formaand geknatet uird, in dies© 
auageknetete GieGform der Oocht hinabgelaaaen wird, eine Teil- 
menga flUssigen Nateriala in die GieGform eingegoaaen wirde 
nach ErkaltBn die8er Teilmenge der Oocht leicht 8traff gezogen 
uird, die restliche GiaGform mit flua8igem Material aufgefiillt 
uird und nach daasen Erkalten die GieGform zeratort und die 
Kerze mit dekorativ-knubbaligen Seitenf lachen entnommen uird* 
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Eine derart hergestellte Kerze erueckt einen eigentumlichen, 
neuen, gleichzeitig massiv-urigen uie auch uieder aufgalockerten 
Eindruck von atuae NatUrlich-Gewachaenera, nach Art ringsum im- 
plodierter und explodierter Gaeblaaen oder Glas- oder Lava- 
SchmelzstrSma, die urplQtzlich er8tarren. 

Vorzugaweise uird fur don GuG farbloses Material benutzt. 
Trotzdem und trotz ihrer Massigkeit wirkt die Kerze gar nicht 
maseiv-eintanigi denn durch ihren hotnogenen Aufbau leuch.tet 
die Kerze durch und durch, wenn der Docht engesteckt u/ird und 
insbe8« die Flamme einen 8rsten Schmelzkrater in die Oberflache 
der Kerze eingeschmolzen hat, und aufgrund der violen unregel- 
maGtigen groben knubbaligen oder tropf enfSrmigen Vorsprunge und 
Einbuchtungen in den Seitenf lachen ergibt sich dem Betrachter 
eine Uber alle Schattierungen abuechselnda plastische Licht- 
und Schattenu/irkung groQar Vielfalt, jenachdem, uie die Betrach- 
tungarichtung geandsrt uird. 

Ea hat sich ferner gezeigt, daQ dar GrcJBeneindruck einer der- 
artigen erf indungagemaG unregelmaGig geformten Kerze durch 
ihre auOeraten Aussenabmessungen bestimmt ist, die durch die 
Erhebungen der knubbeligen VorsprUnge gegeben aind, denen er- 
hebliche Einbuchtungen gegenuber stehen. Oaa bedBUtet aber 
eine erhebliche PlaterialersparniB, da ja der Materialbedarf 
einen effektiven mittleren Durchmeseer (im Falle im uesfcent- 
lichen runden Quer8chnitt8) entspricht, der weaentlich kleiner 
als Jsner auQerste Ourchmesaer iet. Der Abstand zwiachen auOeraten 
VorsprUngen und tiefaten Einbuchtungen kann ohne weiteres, 
uiie sich hBrausgestellt hat, in der GrdOenordnung dea halben 
mittlere Ourchmessars liegen; solche extremen UnregelmaOig- 
keiten der Seitenflachen ftirdern nicht nur die Naterialer8par- 
,nis, bezogen auf den uirksamen Durchmessereindruck dBr Kerze 
insgeaamt, eondern auch die Licht- und Schattenkontraste der 
von innen her leuchtenden Kerze, Es ist nur darauf zu achten, 
daO die tiefsten Einbuchtungen so dimensioniert sind, daB aie 
nicht in die die Zone des bairn Abbrennen der Kerze geschmolzenen 
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Materials hineinragen, wodurch die Snitenf lachen aufbrechen 
und Tropf enbildung einsetzen wurde, UBlche Maximaltiefe fGr 
die E inbuchtungen zulnssig bzu. 7U*eckm;iGig ist, hangt vom 
benutzten Material und Docht o.b, und ist von Fall zu Fall 
nhne weit^res durch einfache Versucher bf*st im;nbar. 

L'berrgschenderueise hat sich gezeigt, daO als Forrosand der stark 
siliccnhal tige Sand der amerikanischen bzuw cali fcrnischen Pazi- 
fikktiste besonders gut geeignet ist* Untsr Zu s atz geringer 
Fnuchtigkeitsrpengen la3t er sich gut durch Kneten formon, und 
auch noch nach dem Austirocknen rieselt er kaum, sondern behalt 
seine gefurnte Struktur, sagar hinsichtlich frei Uberhangender 
Teile, recht u;iderstandsf ahig und glatt bBi, auch uenn eine sclchs 
GieGtform sodann mit flussige:n Material angefullt uird, N§ch dem 
Aufbrechen der GieGform verbleibt die oben beschriebene , erfin- 
dunysgemaOe dekorative Kerze, deren groban seitlichen UnebBn- 
heiten durch die feine Struktur der Sandkorner der GieGform 
uberlagert sindo Verbliebener Sand an der Seitenflachen der 
Kerze laGt sich leicht mit einem Painsel oder mit den Finger- 
spitzen entfernen, 

Sollte diese feine Struktur, die ein insges. stumpfo3 fiuGeres 
der Kerze bedingt, im Hinblick auf einen bestimmten angestreb- 
ten dekorativen Ef f ekt, uneruunscht sein, dann werden die Seiten- 
flachen - nach einem zusatzlichen erf indungsgemaGen l/erf ahrens- 
schritt - nach Entfernen der Sandreste mit einer u/Bich einge- 
stellten Lbtflamme abgestrahlt, die die auGerste Oberflache der 
Seitenflachen kurz'zeitig leicht verflussigt. Ein ueiterer Vor- 
teil dieser Nachbehandlung liegt darin, zugleich etwaige Grat- 
bildungen, z.B. an Bruchstellen der GieGform oder an der Kante 
des Uberganges von den Seitenflachen zur OberflachB der Kerze, 
einzuebnen, ebenso uie geuisse Schrumpf unebenheiten , die beim 
Erstarren des Materials auf der Oberflache der Kerze in dBr Um- 
gebung des herausragenden Oochtes auftreten konnen. 
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Nach einer vortcilhaf ten Lieiterhildung der Erfindung uird ein 
besonderer Glanzeffekt auf den Seitenf .Uichen und der Oberflache 
erzielt, uenn die Kerze abschlieGend kurzzeitig in ein Bad 
dunnflussigen durchschainenden Materials getaucht uird, u/onach 
ein dunner glattar Uberzug,auf besagten Flachen zuriickbleibt . 
Eine rierartige Oauchbad-Nachbehandlung von Kerzen ist zuar ansich 
bekannt, namlich insbes, zutn Erzielen eines glitzernden Schmuck- 
effefcta aufgrund entuieder kleiner Unebenheiten Oder Rauhreif-ahn- 
licher Kristalle, die sich je nach entaprechend gesteuertem Ablauf 
eines langandauernten TauchbadBs ausbildsn konnen» Um ein derartig 
aufwendiges Tauchuerf ahren (zum Bilden einer glitzernden Schicht) 
geht es aber beim VbtP ahransschritt snteprechend dieser Ueiter- 
bildung der Erfindung gar nichtj vielmehr handBlt es sich hier 
nur um ein kurzzeitigas Eintauchen in-und anschlieOendes Er~ 
starren des durchscheinendBn Materials zu einer auGeren Glanz- 
schicht ♦ 

Auch ohns die Zuischenanuendung der Lotflamme ist dieser Ver- 
f ahrensschritt des Tauchbades sinnwoll anwendbar, da bei hin- 
reichend erhitztem Raterial f im Tauchbad auch hierrfurch etuaige 
Grat-ahnliche Unebenheiten eingeebnet warden. 

Die Wirksamkeit dieser Glanzschichtbildung uird noch v/erstarkt, 
uenn - nach einer zuekcmaGigen Weiterbildung des erf indungsge- 
maG§en Verfahrens - dem Tauchbad unmittelbar eine Abschreckung 
der frisch mit dam durchscheinendBm Material uberzogenen Kerze 
in einam kalten Uasserbad nachgeschaltet uird, Durch das hier- 
mit erzwungene rasche Abkuhlen uird win noch uesentlich verbes- 
/ = glasur- serter^Glanzef fekt erzielt, da der dunnen Tauchbad-Flaterialschicht 
ar 1QBr (bzu, der durch die Feii Flamma auf geueichten Schicht bei Vsrzicht 
auf dac Tauchbad) keine Zeit bleibt, unter Bildung von Kristallen 
langsam zu erharten* 
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Eine ganz bedeutsame Verbesserung des Gebrauchszueckes der be- 
achriebenen, erf indungagemaG hergestBllten dekorativen Kerze er- 
gibt sich noch, usnn der Leuchteff9kt (der insgeeamt erstrahlenden 
Kerze) farbig gestaltat uird. Die Erscheinung des Naturlich-Gsu/ach- 
senen aufgrund der grob-knubbelig-knorrigen Seitenf lachen verdich- 
tet sich beispielsweise bei Anwendung von grunen, braunen und ge- 
gebenenfalla blauen Farbtonen zum Eindruck eines knorrigen Baum- 
stumpfes, bei roten und gelben Farbtonen zum Eindruck soeben er- 
starrender Lava oder eines glimmenden Holzscheites. 
Oas Problem ist allerdings, bei der biaher beschriebenen Kerze 
hinsichtlich des ursprunglichen Aussehens organischer Ueise ainer- 
seits den Farbeffekt hervorzuruf en, andarerseits das Ourch-und- 
Durch-Leuchten der gesamten Kerze nicht wesentlich zu beeintrachtigen. 

Cema3 einer erf inderischen Ueiterbildung der Erfindung warden diese 
zusatzlichen Effekte und Ausgestaltungen dadurch veruirklicht, daO 
die Seitenwande der fertig ausgebildeten Giesform zunachst mit einer 
dUnnen Schicht aus Klecksen und/oder Flachen zunachst dOnnflUssigenqp 
auf den Seitenwanden dann erstarrenden in den erwunschten Farben, 
Farbschattierungen und Farbkompositionen eingBfarbtBn Materials 
eingespritzt werden, uiorflufhin nach Hinablassen des Oochtes bzu» 
der Dochte eine erste Teilmenge flussigen Materials in einer auf 
vorgenannte Einfarbungen abgestimmten Einfarbung in die Giesform 
eingegossen, dann die restliche Giesform mit flussigem, farblosem 
klarein Material nahezu aufgefullt und nach Einsetzen dessen Er- 
starrung sine Deckschicht aus flussigem eingefarbtem Material auf- 
gebracht uird. 

Nach Erkalten und Herausbrechen aus der Giesform hat man auf diesem 
Wege eine urige Kerze vorbeschriebener Art erzielt, die - ohne die 
Unebenheiten der Seitenflachen zu beeintrachtigen - eine uregelmaOige, 
aber dunnen farbig durchscheinende Aussenschicht aufweist* Oenn 
durch das regallose Aufspritzen, das mittels einer fOr dlinnf lOssigen 
Wachses oder dergleichen geeigneten Spruhvorrichtung, einfacher 
sogar noch durch Ausschleudern mittels eines Pinsels oder Spachtels 
erfolgt, liegt die farbige Schicht in geringfCigig unterschiedlichen 
Stsarken vor, sodaO der leuchtende Kern aus klarem Material mit 
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unterschiedlicher Intensitat nach auQen durchschtbmmert, was noch 
durch dia schon eruahnte Licht-»/S c hattenujirkung der knubbeligen 
Ausbildung der Seitenflachen, denen sich die Farbige Schicht an- 
schlieBt, verstarkt uird # 

Wie stark die farbige AuBenschicht den Leuchteffekt des Kerns ab- 
dackt ist ausser durch die Starke der farbigen Schicht r zumal 
in Abstimmung mit den ortlichen Gegebenhaiten der knubbeligen Vor- 
sprunge oder Einbuchtungen in den Seitenflachen der Ciesform und 
die Intensitat der Einfarbung dieser Schicht - beeinfluBbar durch 
die Ceschuindungkeit des Erstarrens des (Materials fur den Kern, 
3b langsamer das Erstarren ablauft, sei es aufgrund entsprechender 
Flaterialwahl, aei es aufgrund der Temperatur in der Umgebung der 
Giesform, desto besser entwickelt sich die Verbindung ewie an der 
Grenzschicht zuischen Kern und farbiger Aussenschicht aufgrund 
teilueiser gegenseitiger Vermengung der Naterialian, und desto 
heller leuchtet auch die farbige Aussenachicht bei leuchtendem 
Kern mit. 

Umgekehrt fuhrt schroffe Erstarrung des Kerns zu einer ueniger 
innigen l/erbindung mit der Aussenschicht, dBren Einfarbungen bei 
leuchtendem Kern aber desto kontrastreicher und plastischer in 
^rscheinung treten p Uenn nicht gerade Extreme, ortlich begrenzte 
wechselnde Warmebeanspruchung dieser Kerze von aussen erfolgt, 
rBicht diese Uerbindung aber in der Regel immer noch fur den Ge- 
brauchszueck aus« 

Die farbige Deckschicht scheint einerseits zu beu/irken, daS deren 
Einfarbung in geuissem MaGe zum Kerzenkern hinein-ref lektiert uird, 
und dadurch den Farbeindruck des Leuchtef fektes durch die unebenen 
Seitenflachen verstarkt; vor allem dient sie aber dazia, auch nach 
obBn hin den Farbeindruck der Seitenflachen uiedBrzugeben. Oer Kern 
salbst ist also nicht eingefarbt, und die Ausbreitung des Leucht- 
effektea durch dessen faibloses, moglich klaren Materials, nicht zu 
dampfen. 

Auch beim Abbrennen der Kerze tritt der farblose Kern nicht zutage, 
da in der Umgebung des Schmelztrichters urn den Docht herum - wie 
sich gezeigt hat - gerade immer so viel der Deckschicht abschmilzt, 
da!3 auch der Schmelztrichter farbig- abgadackt bleibtp FOr den Be- 
trachter ergibt sich also der Eindruck, einer dekorativ gestalteten, 
durch und durch farbigen und dabei ungeuiohnlich leuchtenden Kerze - 
im Gegen8atz etwa zu herkommlichen Kerzen mit getauchtem, farbigen 
Uberzug, der in der Umgebung der flamme den Kern durchblicken laGt. 
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DaO auch die eine Bodenschicht bildende und gegebenenf alls den 
Docht haltcnde erste Teilmenge eincjeforbt iot, hat seinen Grund 
insbesondere darin, daQ eine bevorzugte Oarbietungsform der er- 
f indungsgemnGen Kerze darin besteht, diese in eine Tragschleife 
aus Lederriemen Oder Seilgehr'nge cinzusetzen und frei im Raum 
aufzuhangon, soda3 der farbige Leuchteindruck sich auch nach 
unten ergibt* 

Zum Einfarben des Daterials fur diB Kerze, d.h. deren AuOenschicht , 
Deckschicht, und B 0 denschicht , uird zweckmaGiger Ueise dem gleichen 
Mnterial, daQ auch fQr den Kern herangezogen uird, Farbpulver bei- 
gefugt, wie es als seiches bekannt und im Kerzen-Rohstof f handel 
erhaltlich ist, 

Oer Uerkstoff, der DurchmBsser und die Anzahl der Dochte uird 
ebenfalls in ansich bekannter Ueise auf das jeweils benutzte 
Plnterial fiJr den Kern abgestellt* Vorteilhaft 1st es, Dochte 
mit eingezogenern Metalldraht zu uahlen, uieil das Ausrichten des 
Dochte9 nach Einfullen der ersten Teilmenge in die GieGform dann 
vereinfacht uird. 

Die der GieGform entnommend, mit farbiger AuGen-, Boden- und 
Deckschicht versehene Kerze uird zueckmpGiger Ueise noch den 
oben^chon beschriebenen Nachbehandlyngen unterzogen, also dem 
Flammen und/oder dem Tauchen mit bzu. ohne nachfolgendem Ab- 
schrecken. 

Es lurrJe schon betont, daQ kalif ornischer Stranrisand sich als be- 
sonders tjeeignrt zum Erstellen uon CieGformen eruiesen hat. 
l/pruiendbar ist aber auch der in dor Stahl- und EisengieCerei 
ubliche Forinsand, ggf* mit den dort ublicher*. 2 u schlagen zum 
Geur'hrleisten der Formhaltigkoit bei komplizierter Konf igurstion; 
wobei letztere Kriterien hierbei allerdings wenigor wichtig sind, 
da die Beanspruchung der GieGform durch fltfssiges Kerzenmaterial 
naturlich geringer ist, nls durch Metallschmelze. 

Fur den Fall, daQ entuedBr geeignoter Sand eicht oder nicht in 
genugender Menge zur Verfugung stent oder - z»3» zu Dekoratinns- 
zwecken - mehrere Kerzen ein^nder glBicher Form gegossen werdBn 
eollen, stellt es eine zusatzliche Ueiterbildung der Erfindung 
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dar, in dsr S*ndgia*.if orm' njr ein tfusterstuck, vorzugswe ic? 
der orstbescbriebenen Art, also eine dakorativ-unregelmfifiige 
Kerze ohne farbige Schichten, unmittelbar zu Srstellen und 
diGse Knrze ale f1 u storsttick Fur uanigstens einen Forfnabgufl zu 
veruenden. 

Fur dinaen AbguO wird ain beliebirjer bekanntor dunnf lus3igar 
Uarkstoff benutzt, dor kalt abbindend zu niner gunminlas tischsn 
Substanz aushartet, die die Seitpnflachen dar FtyStRrstilcks und 
ggfo auch den Uoden dicht umschlieGt, in ihren Innpnkonturen 
also das Negativ zu den unebenan 3eitenfl3chRn das F.ustPrst uckes 
darstellt. 

Bai hinreichend elastischem Material und hinreichend riiinner 
Uandfsterke der AbguOforrn laGt das Muatnrsttfck mit aainen unebenen 
5aitr?nfl v chen sich daraus «ntfernen, inden die L'ande der AbguO- 
forrn umgekrempe.lt und von oben naph unten hcrabgepellt und dan=?ch 
wieder zurufikgeunlzt werden. 

In Hinblick auf die Handhabunrj dor AbguPforn bei ihram FUllen, 
sind allerdings stabilere Formen, bei den gewuhlten gummielas- 
tischen Material (z fl B. auF Folyurethan-Basis) , also erhebliche 
Uandstarken zu bevorzugen* Das Trennen der AbguOforrn vom Nustor- 
stuck ist dann nicht mehr durch sqlches Umkrempeln mnglich. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung u/erden in diesem Fall 
in den Seitenuanden Schnitte angebracht, die sich von oben be- 
ginnend bis etwa zum obBren Rand des Bodens der AbguCform er- 
strecken. Dann lassen sich die Saitenuande nach auBen klappen, 
und das Musterstuck steht frei auf dem Boden der AbguOforrn. 

Diese SchnittB in den Seitenwanden kdnn^n vorzugsuieise mit einer 
feir-en Stichsage eingebracht werden, Dabei wird zwar auch das 
Kusterstuck etuas eingeritzt, aber diese Ceachfidigung laGt sich 
durch Uberflnmmen der Seitenflnchen wiader beheben. 

ZweckmaBigeruei se verlaufen die Schnitte nicht senkrecht, alsib 
parallel zur Hichtung des Dochtas, sondarn in einem aJinkel ge- 
neigt dazu« Das Brbringt den wesentlichen Fortschritt, gegenuber 
herkdmmlichen geteilten Formen, dafi die Teilungsnaht praktisch 
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nicht erk^nnbar ist, zumal auf den unregelmaGigen Seitenf lachan 
der Kerze. 

Zum GieGen der erf indungsgemaOen Kerze warden die Seitenuande 
der AbguOform nach Entnahme des N u sterstOcks uiieder hochgeklappt 
und mit einer Spannvorrichtung, im einfachsten Falle mit einem 
darum herumgelegten Gummiring, zusaaimengehalten* Oamit sich die 
Seitenuninde von der frisch gegossenen Kerze leicht loaen lasBen, 
u/erden diese mit etuas Fett eingosprGht, uofGr sich ubliches 
Maschinenol als gut tauglich eruies. Sodann wird die AbguQform 
in gleicher Ueise henutzt f wis zuvor die Sandform, alao zum 
GieGfen einer dekorativ-unebenen Kerze mit oder ohne farbige 
Beschichtung der Seitcp f l?ichen« 

Beim Abflammen der erstarrten und - wie das M u sterstuck - aus 
der AbguOform entno.TifPenen Kerze, flieflt daa Fett grbGtenteils 
ab» Geringe Reste vprkohlen allerdings auf den Seitenflachen 
zu kleinen schwarzen Kr istenstutekchen. Sie uerden zweckmaQigor 
Jeisp v/or der Tauchbehahdlung nicht extra entfernt, da sio in 
ihrer unregalrw-^igen Form und Uerteilung auf den unBbenen 5ei- 
tenflachen deron Eindruck des UnregelmaSig-naturlichen dieser 
dekorativen Kerze noch verstraken, vor allem bei angesteckter 
Knrze, da an dicsen einzelnen Stellen der Leuchteffekt des 
Kernes (durbh die z.B. farbige AuGenschicht ) uberaus kontrast- 
reich \/oll abgedeckt wird, 

,Auf diese oJeise i3t eine auffallig unterschiedlich - zu her- 
kummlich gestalteten - dekorative Kerze geschaffen, deren be- 
sondere asthetlsche Form und Uirkung durch ein neues techni- 
sches ^erstellungsvarf ahren bedingt ist; dessen Originalitat 
insbesondere in seiner Ableitung aus einer bewuQt unebenBn Sand- 
form lisgt, urn die spezifische erdachte, neuartige Dekorations- 
uirkung auf praktikablem Uege zu erzielen. 

UJsitere Uorteile und Nerkmole der Erfindung ergeben sich aus 
nachstehendcr Qeschreibung eines in der Zeichnung skizzierten 
Ausfuhrungsbeispieles fur eine erf indungsgemaOg dekorative 
Kerze und einer AbguGforra zu deren Herstellung, wobei diese 
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grobe Skizze naturgemaG nur vargrobert technische Einzelheiten, 
nicht aber die asthetische Wirkung wi«dergeben kann. Es zeigtj 

Fig. 1 sine Schragansicht siner erf indungsgemaGen Kerze, 

mit einem Schrogschnitt zur Veranschaulichung ihres 
Aufbaues, 

Fig. 2 eine Schragansicht airier AbguGform, 

Die in Figur -1- skizzierte Kerze (1) nach der Erfindung zeichnet 
sich durch extrem unebene Seitenf lachen (2) aufgrund grob-knubbe- 
liger Vorsprunge (3) und Einbuchtungen (4) aus, Beim dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel ist ein einziger Oocht (5) in einem Kerzen- 
kern (6) (aus farblosem Material) vorgesehen, der seinerseits 
von einer unregelmaGigen farbigen Beschichtung (7) an den Seiten- 
flachen (2) des Kernes (6) umgeben ist 0 Unterhalb des Kernes (6) 
ist eine eingefarbte Bodenpiatte (8) angcordnet. Oben ist der 
Kern (6) mit einer farbigen Oeckplatte (9) belegt, die sich beim 
Abbrennen in den Schmelztrichter (10) der Fal Flamme (11) hinein- 
zieht. Die relativ dunne Beschichtung (7) ist ungleichmSBig stark 
und insist an vereinzelten Stellen Auflegen aus Verkohlungsresten 
(12) auf, die beim Abflammen dor fettigen oder oligen AuGenflache 
der Beschichtung (7) dentstanden. SchlieGlich weist die Kerze? (1) 
noch einen dunnen, durchscheinenden Uberzug. (13) aus klarem Ma- 
terial aufo 

Das in Fig. 1 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel fur die erf indungsge- 
maGeo KBrze (1) ruht nicht auf einem TragstSnder, sonriern ist, 
in eine Tragschlaufe (14) eingesetzt, an einer Halterung (15) 
froi im Raume hangend angpordnet, damit die - hier fcrbige - 
Licht- und Schattenwirkung der van inncn her leuchtnnden Kerze (1) 
besonders gut zur Geltung kommt. 

Die in Fig. 2 dargestellte AbguGform (16) aus gummielastischem. 
Material und mit relativ starken Uanden (17) weist in den Uanden 
schriig vorlaufende Schnitte (18) auf, sodaG die AbguGform (16) 
inform einzeslner Lappen (19) nach auGen gpklappt uerden kann, 
damit deren unebene elastische Innsnflachen (20) sich aus den 
Unebenheitcn der Seitenf oachen (2) der Kerze (1) herauslosen 
lass?n und letztRre dann frei nuf riom Bodcn (21) der AbguGform steht# 
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Fur das Fvllcn der AbguBforrr (16) sind die lappen (ig) hoch- 
geklappt und mittsls pincr Spannvorrichtung {?2) zusammenge- 
halteru 
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Pntent^nspruche * tl* 



1) Vrarfahren zuin Herstallnn einer dekorativen Kerze, mit unabenen 
jeitenflachsn und uenigstens einan Docht, eus fur die Kerzen- 
heretellung bekannten Haterial, dadurch gekennzeichnet, daG 
sine GieBfom mit extren unebenen Seitenf lachen inform unrenel- 
m^Gig-knubbeliger VorsprOnge und Einbuchturgen in Formsand 
geknet9t ^ird, in diese ausg*kn«tete GieGform der Oocht hinab- 
gelassen wird, eine Teilmenge flussigem Materials in die GieG- 
form eingegossen uird, nach Erkalten dieser Tnilmenge d^r Docht 
.leicht straff gazogen wird, die restliche Gie3fern mit Flussi- 
gem rlaterial aufijof : jllt wird und nach dessen Erkaitnn die GieG- 
form zerstort und die K-3rz^ nif dekorfitiv-kruhbeliQsri Seitpn- 
flpchen ^ntnn^rnan Mird, 

2) Verfahron nsch Anspruch 1), dadurch gekennzeichnet , daG die 
GieGform in Formsand geknetet und mit vorf lussigtem Material 
gefullt uird« 

3) Verfahren nach Anspruch 1) ader 2), dadurch gekennzeichnet, 
daG vor EinfUllen des Materials in die GieGform deren Seiten- 
uande mit einer diinnen Schicht aus Farbkompositionen geHrbten, 
zunachst dunnf lGssigen und dann auf den Seitenwanden erstarrenden 
Materials Qberzogen warden* 

4) Vsrfahren nach Anspruch 3), dadurch gakennteichnet, daG in 
die GieGform nach Hinablassan des Dochten aunachst eine ein- 
gefjarbte Teiltnenge, danach Parbloses Material eingagossen wirdo 

5) Verfahren nach Anspruch 3) Oder 4), dadurch gakennzeichnet , 
daG das farblose Material nach Fullen der GieGform mit einer 
Deckochicht bus eingefarbtem Material versehen wird. 

6) Verfahren nach Anspruch 3) - 5), dadurch gekennzeichnet, 

daG Uber die Emgebungstemperatur der GieGform die Geschuiindig- 
keit des Erstarrens des farblosen Haterials beeinfluGt uird. 
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7) Verfahren nach einem oder mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG die Kerze nach Ent- 
nahme aus der GieGform mit einer ueichen Flamme abgestrahlt 
wird. 

8) Verfahren nach einem oder mohreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG die Kerze kurzzeitig 
in ein Bad aus dtinnf lOssigem, durch9cheinsndem Material ge- 
taucht wird. 

9) Verfahren nach Anspruch 7) oder 8), dadurch gekennzeichnet, 
daG die noch ueiche auGerste Schicht der AuBenf lachsn der 
Kerze in einem kalten uJasserbad abgeschreckt wird# 

10) i/orrichtung zum Ausuben des Verfahrens nach einem oder 
mehreren dor Anspruche 1) - 9), dadurch gekennzeichnet, 
ria3 die CisGform in Formsand geknetet ict# 

1)) Vorrichtung nach Anepruch 10), dadurch gekennzeichnet, 
daQ dor Formsand kalifornischer Pazifik-Sand ist. 

12) Uorrichtung nach Anspruch 10), dadurch gekennzeichnet, 

daQ der Formsand solcher der in der Stahl- und EisengieGerei 
veruendeten ist» 

13) Vorrichtung zum Ausuben des Verfahrens nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 1) - 9), dadurch gekennzeichnet, daG 
die GieGform ein AbguG (AbguGform (16)), mittels gummielas- 
tischen Materials von einer Kerze (1) aus einer aus Formsand 
erstellten GieGform isto 

14) l/orrichtung nach Anspruch 13), dadurch gekennzeichnet, daG 
die Idande (20) der AbguGform (16) von ihrem oberen Rand 
bis in Hohe der Bodenflache des AbguGf ormbodens (21) ver- 
laufende Schnitte (18) aufueisen* 
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15) Vorrichtung nach Anspruch 14), dadurch gekennzeichnet, 
daG Schnitte (18) unter einem achragen Idinkel gegen die 
Nittelachse der AbguBform (1G) verlaufen, 

16) Vorrichtung nach Anspruch 14) oder 15), dadurch gekenn- 
zeichnet, daG die Wanda (17) der AbguGform (16) wahrend 

des FQllens mit Platerial mittela einer Spannvorrichtung (22) 
2U9ammengehalten sind. 

17) Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 13) - 16), 
dadurch gekennzeichnet , daG die Innenflachen (20) der Wande 
der 'AbguGform (16) eine Fettauflage aufiueisen. 

18) Nach dem Verfahren gemaB einem oder mehreren der AnaprUche 
1) - 9) hergestellte dekorative KerzB, gekennzeichnat durch 
grob-knubbelige Seitenflaohen (2) inform von Blasen oder 
tropfenformigen Vouprungen (3) und Einbuchtungen (4)o 

19) Kerze nach Anspruch 18), dadurch gekennzoichnet , daG dio 
Differenzstreoke zu/ischen weitesten Vorspruchen (3> und 
tiefsten Einbuchtungen (4) in der GroBenordnung bis zur 
Halfte einBr effektiven mittleren Querabmessung der Kerze (T) 
in der betrachteten Richtung liogt. 

20) Kerze nach Anspruch 18) oder 19), dadurch gekennzeichnet, 
daG die Seitenf lachen (2) die Struktur von Sandkornern auf- 
ueisen t 

21) Kerze nach Anspruc er 19), dadurch gekennzoichnet, daQ 
ihre Seitenflaohen (2) glatt erstarrt aind. 

22) Kerze nach einem oder mehreren der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daQ ihre Seitenflaohen (2) v/on einer 
dunnen farbigen Beschiohtung (7) umzogen sind, die, bei im 
Bittel gloichbleibend geringer Starke, den Konturen der ge- 
goasanen Kerze (1) folgt, 
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^3) K^rzn nacl: einem od^r mehreren der Anspruche 10) und fol- 
gende, dadurch gekennzeichnet, daG die unterste Teilmenge 
des GieOmaterials (Bodenplalte (8)) eingefarbt, das Gbrige 
Gie^material (Kerzenkern (6)) farblos isto 

24) Kerze nach ciner* oder mehreren der AnsprOcho 10) und fol- 
gende, dadurch gekennzeichnet, d a G das farblose Material 
der Kerze (Karzunkern (6)) nit Diner Gchicht eingefrobten 
Materials (Deckplatte (9)) bedeckt ist. 

25) Kerze nach einem oder mehreren der AnsprGche 18) und fol- 
gendp, dedasefc gekennzeichnet # durch einen dunnen, glasur- 
artigen Uberzug aus druchscheinenem Material (13)« 

26) Kerze nach Anspruch 23) und einen oder mehreren dor voran- 
gegangenen Anspruche 18) und folgende, dadurch gekennzeichnet, 
daG aie in einer Treg'schlauf e (14) frei im Raume hangand 
engeordnet ist. 

27) Kerze nach einem oder mehreren der vorangegangenen Anspruche 
IB) und folgende, dadurch gekennzeichnet, daG der Oocht (5) 
bzw. die Dochte einen Netalldraht enthalten. 

2B) Kerze nach einem oder mehreren der AnsprUche 1B) und fol- 
gende, dadurch gekennzeichnet, daQ unter dBm Oberziig (13) 
aus durchscheinendem Material einzeine Verkohlungsreste (12) 
verteilt sind. 
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